    高光无痕注塑机简介：

   在普通的注塑成型加工中,将模具温度设低时,虽然可以缩短成型周期,但容易产生夹水纹（容接痕），造成外观品质不良。相反，将模具温度设高时，可以改善产品表面的外观品质，但容易产生翘曲（变形）、下陷（缩水）、尺寸不良等，同时延长了成型周期，提高了生产成本。

    高光无痕注塑是采用高温蒸气或是高温热水，当注塑机合模后吹入高温蒸气或高温热水，首先把模具温度提高到一个设定值，然后开始给模腔注射塑胶，在注塑机完成保压转入冷后，开始注入冷水，模具温度很快下降到一个设定值后开模，再向模具吹入空气把冷水完全吹走，完成整个注塑过程。益宇最新开发的高光无痕注塑机器，整机备有高温热水机和冷冻机，并增加了热水和冷水回收系统，节能效果显著，利润也相当可观。

    传统注塑模具温度控制的不足之处如下：

无法满足高光注塑中快速开温及快速降温的需要。

升温幅度较小，制品表面的熔接痕只能得到减轻而无法消除。

由于塑料硬度越高，流动性越差。因此采用此种工艺，制品表面的硬度只能达到HB级，无法满足实际使用需要。

模具升温时受热膨胀，降温时又会收缩，使锁模力很不稳定。

容易造成制品打不满、烧焦、内应力大等各种缺陷。

     高光无痕注塑的优点：

消除产品表面溶接痕、溶接线、波纹、银丝纹，彻底解决塑料产品的表面缩水现象，提高产品表面光洁度，使产品光洁度达到镜面（高光产品）水平，省略了复杂的锅炉设备（高压设备的安全认证申请）和管道工程。产品不需要喷涂后续加工，降低了成本缩短交货时间实行环保（特别是出口欧洲的环保要求），提高成品率20--30%；解决加纤产品所产生的浮纤现象使品质更完美，使薄壁（包胶）成型提高注塑流动性，提高产品品质和强度，使厚壁成型注塑周期可降低60%以上。

     高光无痕注塑机的特点：

具8寸液晶真彩西门子LCD显示，触摸式中文数子输入，全中文界面，操作简单。

全闭环系统控制输入输出温度的检测，以模具实际温度反馈PLC，数彩图变化显示，确保输出准确稳定的蒸气、冷水及模具温度显示，用时间和动作与注塑机信号互锁。

整机采用欧美进口元器件，单双路模具温度检测，输入输出管道采用无缝不锈钢管，多组输入输出接口，整机配备加热、冷却、冷热转换控制功能，高温热水、冷却水的回收系统。我司的设备最大的特点就是不使用锅炉设备，配备冷热水回收系统（其它类似产品没有），跟目前市场引进的进口机比，以600吨注塑机计算，每天可省1000多度电（按劳18小时/天计算），可省水12吨的水，和利用锅炉蒸气加热相比计算，每年节省费用人民币20万左右，节能效果显著，利润相当可观。

     高光无痕蒸气注塑机的应用：

目前在家电、汽车、通讯、日用品、医疗器械等行业具有广泛的应用前景，例如液晶电视机、电脑液晶显示器、空调、汽车液晶显示器、汽车内饰件、车灯和光字、OA、AV仪器等行业  

